T

-

.

-
.
-
.

.

.
.

.

-

.
s
.

.
s

-
.
-

.
.
.
.
.
-

-

-
-

.

-
-

-

.

.

.
.
o
.

.
.

.

.
.
.
.
.
.

.
.

.
.
.
.

.
.

.
.
.

.
.
.
.

.
.

.
.
.

.

.

.
.
.
.
.

.

.
.
.

-
.
.
.

.
.

.
.
.
.

.

.
.
.
.
.
.
.
.
.

.

.
.
.
.

.

.
.

.
.
.
.
.
.

.
.
.

.

.
.

.

.
.

.
L
-
.
.
.

.

.
.
.
.
.
.
.

.

i
.
.
.

.

.
.

.
.
.

.
.
.

.
.
.

.

.

.
.

.

.
|
.
L
.
.
.
.
.

.

.
.
.
.
.

.
.
.
.

.
.

.

-
.
-

.

-

-
**

.

.
-

-
.

-
-

-
-

.

.

.

.
-

.

-

.
*

au

-
=

.
.
.

.

... 5
-

e

-

.

e

axaaaa.

-

o
i
o

Buhler.

Nueva generacion de loT.
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Innovations for a better world.




24%

de la energia de la comida
global %% producida
Se consume en la %, se pierde o derrocha

produccion del campo
a la mesa
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del total de agua
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Las tecnologias digitales
en el corazon de los principios que guian Buhler.

Seguridad

| Sostenibilidad eS8 & N o

-
=; &

e

=
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una cadena de valor sostenible.

Nuestro objetivo




Automatizacion
&
Digitalizacion



Digitalizacion en la industria del procesamiento de grano.
Afnadiendo valor a la automatizacion.

Servicios
digitales
adicionales

* Se pueden afadir servicios de digitalizacion
o con Buhler Insights a los sistemas de control
Basico existentes.

. Sistema de control

valor afiadido con » El sistema de automatizacion actia como un

Biihler Insights habilitador para servicios digitales
adicionales.
Sistema de @ oFE
control Energia « Bihler Insights proporciona servicios

Rendimiento digitales para 5 campos diferentes.

Seguridad del
producto

Calidad

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018



Buhler Insights



Blhler Insights.
Blhler 10T, plataforma para
servicios digitales.

Qué es esto?

* Una plataforma central de loT para los servicios
digitales de Bihler.

Para qué?

e Buhler- en colaboracion con Microsoft.
» Basada en Microsoft Azure Cloud.
 El estandar de seguridad mas alto.
» Aprovecha sinergias de diferentes negocios.

En qué se basa?

']

Engineering & High performance Reliable Equipment Intelligent devices
technalogy know-how hardware & software
& sensors

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Blhler Insights.
Blhler 10T, plataforma para servicios digitales.

Servicios Digitales

. . \ Cuadro de
BUh'GI’ IﬂSIghtS -'\AA;%"%SOﬂ mandos
Sensores Convierte los datos en valor personalizable.
Maquinas Bases de datos Data Insights.
independientes » Big Data
Sistema de Procesamiento de ; Aplicaciones de
control o datos aprendizaje de
maquinas.

* Machine learning
* Analytics /

SAP CRM SAP ERP https://www.youtube.com/watch?v=fAORMS3bxAfE

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018



Programa:
Fabrica inteligente



Fabrica inteligente.
Nuestro objetivo.

Contenido \£
» La fabrica inteligente es un programa que 1
contiene multiples proyectos de digitalizacion. [

RliEEnEn T

" ) = ) ,.-—
B [1 T
» Aumentar la rentabilidad de la fabrica de Jr-:_m = g =
harina a través de servicios digitales. e l! tl l. l
» Alcanzar una fabrica de harinas totalmente ! lii |
auténoma e inteligente. S RIS
L1

| P

Beneficios para el cliente: |

—-
« OEE aumentado. | l ¥ _

* Reduccién de energia. . E 18 L
* Aumento de rendimiento. P ]" ) u H

* Mejora en la seguridad del producto. i ; .;," 2 e
(R

Iy
Digitalizacion e loT | Buhler Group | Octubre 2018
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Productos






Qué es un MES?
Manufacturing Execution System.

Ordenes Control (SCADA) _

e Envio de 6rdenes. e Envio de 6rdenes. e Envio de 6rdenes.
* Recepcioén de la e Recepcioén de la
informacion. informacion.
» Contro de maquinas. » Contro de maquinas y Control

de toda la produccion. ——
+ Integracion del (SCADA) " l |
proceso de negocio. e \

¢ Toma decisiones
inteligentes.

P
D O D

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018
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Mercury MES.
Mas que una automatizacion de
planta.

Beneficios:

Maxima disponibilidad.

Monitorizacion sencilla de la planta.
Maxima productividad.

Garantia de calidad 6ptima.

Guia del operador en funcionalidad clave.

Mercury (MES) es el sistema de ejecucion de produccion
escalable de Buhler para la industria de procesamiento de
grano, que le otorga al cliente el control maximo de la
fabrica a través de su completa automatizacion, el trabajo
agil, la operatividad, la flexibilidad y la conectividad IoT.

Digitalizacion e loT | Buhler Group | Octubre 2018
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Mercury MES ventajas.
Alta disponibilidad.

* Visualizacién global de la planta en tiempo real.
* Interfaz de usuario basada en entorno web.

» Utilizable en cualquier dispositivo.

e Interfaz de usuario guiada segun proceso.

* Recopilacién y gestion central de datos.

» Sistema de alarmas inteligente.

Aprovecha los beneficios de:
e Analisis en tiempo real desde cualquier lugar.
* Alarmas inmediatas.

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Mercury MES ventajas.
Integracion en el proceso de
negocio.

* Integracién de sistemas de terceros.

* Recopilacién central de datos.

* Toda la informacién relevante en un solo lugar.
» Simplificacion de los procesos internos.

Aprovecha los beneficios de:

e Reduccion del manejo manual de datos.
 Reduccion de fallos en la comunicacion.

e Consistencia en la calidad de la informacion.

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Mercury MES ventajas.
Asegurando la calidad.

» Gestidn de recetas complejas, de los productos y de las
ordenes de trabajo.

» Estadisticas e informes (basados en una base de datos
a largo plazo).

* Paquete de trazabilidad (desde la materia prima hasta el
producto final).

* El enclavamiento del producto permite la seguridad
alimentaria y una produccion cualitativa.

Aprovecha los beneficios de:

» Calidad constante.

* Documentacion sin excepciones.

* Informacion y estadisticas en tiempo real.

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Mercury MES ventajas.
Excelencia en seqguridad alimentaria.

» Trazabilidad y rastreabilidad del producto.

* Trazabilidad de la calidad del producto.

e Seguimiento rapido de posibles amenazas.

* Cumplimiento total de las normativas y leyes.

e Minimizacion de errores humanos.

* Reduccion del 80% del coste de administracion.

) -
1—_l

p

[
Jﬁ'—
y

Tracing of
product

Aprovecha los beneficios de:
* Cumplimiento de la normativa.

* Prueba de la seguridad alimentaria para grandes
consumidores.

Digitalizacion e loT | Buhler Group | Octubre 2018



Mercury MES ventajas.
Aumento de la eficiencia en la
produccion.

Control de linea:

e Control de linea desde el mouvil.

* Notificacién automatizada de incidencias.

e Permite una intervencion inmediata.

* Mayor flexibilidad y movilidad del operador.
PocketPlant

KPI's en el movil:

» El rendimiento de la planta de un vistazo.

» Capacidad avanzada de respuesta y rendimiento.
e Mayor flexibilidad de gestion y movilidad.

Aprovecha los beneficios de:

* Notificacion de alarma instantanea en cualquier lugar.
* KPI's siempre disponibles en cualquier lugar.

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Mercury MES ventajas.
Optimizacion energética.

e Optimizacion de las secuencias de produccion.
e Reduccidn de la factura energética.

» Toma de decisiones inteligentes.

» Evite picos de consumo de energia.

* Reduccion de la huella CO,

Aprovecha los beneficios de:
» Optimizacion del coste energético.
* Reduccion de la huella de CO.,.

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Toda la informacidon de un vistazo.
Resumen de planta en tiempo real. oo

Visualizaciéon de indicadores clave: i
* OEE (efectividad general del equipo). =
* Analisis de tiempos muertos.
e Analisis de produccion.
o Estadisticas de alarma.
» Estadisticas de empleo.
e Video de produccion en directo.
R TS

=
‘

” p y— /
Aprovecha los beneficios de:
» Tener toda la informacién importante en un vistazo. %
Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018



Mercury MES, una realidad!

DEMO PROYECTO REAL

http://10.12.70.25/

https://mercurydemoms01:12321/
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Servicios digitales



Sensores inteligentes.

Bihler, conocimiento del proceso

La recopilacidén de datos no es nada sin conocimiento

del proceso.
Los sensores inteligentes proporcionan mediciones de

calidad en tiempo real.

Optimizacion

Calidad del control
del proceso

consistente
del producto

Digitalizacion e IoT | Buhler Group | Octubre 2018

Andlisis
de colory
particulas

en linea

Medicion y
control en
tiempo real
del tamafo de
particulas




Servicio de rodillos inteligentes.
Para una informacidn proactiva.

Sensor de
vibracion

Sensor de
temperatura

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018

Disponible
en
Q2 2019
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GrainiGo™
Aplicacion para maiz

Beneficios:

» Andlisis rapido y preciso del maiz.

e Simplificacion en la negociacion de precios entre
vendedores y compradores.

e Sistema compacto y portatil

e Facil de manejar.

» Tecnologia innovadora asequible.

» Proporcionando una post-cosecha mas eficiente.

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018

roup.com/grainiqo/



YMS (Sistema de gestion del Disponible
rendimiento). 2019

Monitoreo del rendimiento basado
en recetas.

Beneficios:

e Visualizacién del rendimiento en el movil (desde
cualquier lugar en cualquier momento).

e Ajustes de umbral flexibles (rendimiento min. / Max.)
» Alarma y notificaciones.
» Copia de seguridad de datos.

* Ciclo de vida del producto extendido (actualizaciones
continuas).

» Evaluacion comparativa con fabricas en diferentes
ubicaciones.

Digitalizacion e IoT | Buhler Group | Octubre 2018



@MilA BMIE @MIC

- == Disponible

Asistente inteligente de la fabrica. 930 8 | eerpupareamns | | en

m yAS S i S t n Mill A average yield (%) Main Yield (%) Yl‘li‘d Production
Mill A Mill B ai/erage.y‘}eld(%) — - Q2 2019

6302 Production Split (by yield) Interrupts per plant

|£;E i 1o OMilA ®MIB @MIIC Plant @MilA @MilE @MilC
24/7 monitoring

2 2 88 a @
Mil C average yield (%) ¥ n s kS
4s95% -
2y
5 .
o Il I
: : 1
10 2 14 16 18 )
DateTime
.. Mill C 11072018 1202018
Optimize:

« Yield O1/10/2018 12:00:0... 1/20/2018 11:59:5...Q

+ Throughput
+ Energy 22-Mar-18 7336

Anomalies detection
* Process Mill B - Main average yield (%)

L Quality BWHLER Flour 1 Flour 2 Bran
7458 ‘ 6380 | o 340 738
Shorten response time w1 w1
Compare L e P e

bl

DateTime

1102018 1/20/2018

O O
22-Mar-187:36 1/10/2018 12:00:0... 1/20/2018 11:59:5...
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myASssist.
Ejemplo: Comparacion de fabricas.

€ BUHLER

Mill A average yield (%) Main Yield (%) Yield Production

@MillA ®MiIlE @MIC

9348
1 o0 70
B i~
30 5
Mill B average yield (%) 40 E

Jani2 Jan 14 Jan 16 Jan 18 Mill A Main Yield Mill B Main Yield Mill C Main Yieid

63 02 Production Split (by yield) Interrupts per plant

|E;E E 100 @Ml A @MilB @MiC Plant @MilIA M3 @MiiC
230M%

> 5 &2 82 58 62 56] 43 - 5.53
Mill C average yield (%) 5 5 5 5
50
4595%
28 74
4694 I Py
1 100 AT 0 .
| g E 12 12 14 16 18 20

DateTime

1/10/2018 172072018

O1/10/2018 12:00:0... 1/20/2018 11:5‘9:5...o

From To

22-Mar-18 7:36
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myASssist.

Ejemplo: Andlisis de tiempos de parada.
Q@BUHLER Downtime

v 30.Jul - 26.Aug

Week 1 Wesk 2

v 30.Jul - 26.Aug

secion2 | N I . I

Section 4

' 30.Jul - 26.Aug

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018

Section 1
Section 2
Section 3

Section 4

24% Downtime
28% Downtime
25% Downtime

23% Downtime

Errors
Fails by machines, all sections
18x =A-1811-MXZ01 HP-fan
12x =A-2330-MXZ03 Airlock
3x =A-3128-MXZ03 Feedroll
Error time by machine
2.1 days =A-4276-MXZ01 Airlock
1.4 days =A-1811-MXZ01 HP-fan
0.6 days =A-3128-MXZ03 Feedroll

v 30.ul - 28.Aug Error frequency per day

k3



myASssist.

Ejemplo: Andlisis de tiempos de parada.

QBUHLER

45
6
v Wk 31-Wk34 3 ) el
I, BP0 N, W
Week 1
=™ T
48x +—
Vv Wk 35- Wk 38 2 2
st bR AP i M R

Week 1

Error hours per day

Vv Wk35-Wk38

by 20wy 2h oy

Error frequency per day

t 4
3 2 3 2 2
GPULES 15 PR PSR BRI P (P U PR =P
Week 2 Week 3 Wieek 4

LN PG

v Wk31-Wk34 wilal e B

P 1S

Total errors

Difference in %

<&

4 2 M
-
Week 4

Total errors hours Difference in %

2h
6h

bt +
Week 3

4ah
itz sk, 26 30 em e, 26,

Week 2 Week 4

Wk 1

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018

Twh 1 62 h
éh
ah
iy o PTG B P T E L ' |
Week 2 Viesk 3 Week 4



Productos ya en nuestros clientes...




Claves.

La digitalizacion y el loT son mas que una
propaganda.
La digitalizacidon es un viaje, no un destino.

30% menos =g
PERDIDAS &

Estas nuevas tecnologias nos permiten

. desarrollar soluciones alineadas con nuestros
objetivos de sostenibilidad.

0 :
Buscamos poder trabajar con ustedes y apoyarles 30 /0 menos
en su viaje de digitalizacion. USO DE

ENERGIA &

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018




Nuestra vision



Fabrica inteligente.
Perspectiva del futuro.

Control central
de maquina
Monitorizacion de
la maquina para
maximizar OEE

Gestion Procesos de
centralizada auto-
Comparacion de optimizacion
KPI's de (limpia, molino,
diferentes lineas mezcla de
y plantas harinas...)

Digitalizacién e loT | Buhler Group | Octubre 2018

Punto de consigna del
lazo de control.

Ajuste inteligente.




www.buhlergroup.com

[
- e e X
- "I * B i
B | ;
LN RCRI PR T LT TR T ] Be I .
. i Het ) | [P R R

r §il1

T A e
e . -




-
-
e
e

.

.

-

-
L

-
.
.
.
.




